
IDEA :- ग े़ऩ नह ीं रखाना हैं / 

TPM CIRCLE NO :- 
TPM CIRCLE NAME :-I 

DEPT :- Assy  P-3 

CELL :- 10 CELL NAME:- tensioner 

ACTIVITY 

LOSS NO. / STEP 

RESULT AREA 

MACHINE / STAGE  :- Plug pressing OPERATION  :- Plug pressing 

KK QM PM JH SHE OT DM E&T 

P Q DEF :- A C D S M 

•KAIZEN THEME :- प्ऱग प्र स ींग स्ट शन में ५ 
ए  में   धुार  करना /  

WIDELY/DEEPLY:- 

PROBLEM / PRESENT STATUS :- ऩऱग 
प्र स ींग स्ट शन में प्ऱग ऱगात   मय प्ऱग कभी – 
कभी हाथ    छुट प्ऱ ट क  ग े़ऩ में चऱा जाता है 
ओर प्ऱ ट क  ग े़ऩ गींदगी भी जमा होती है 

COUNTERMEASURE :-  अक्रसऱक शीट ऱगा क  
प्ऱ ट क  ग े़ऩ कों कम कर द या  हैं  

 

BENCHMARK 

TARGET 

KAIZEN START 

KAIZEN FINISH 

ग े़ऩ  
ग े़ऩ नह ीं 

25.12.2016 

TEAM MEMBERS :-  

BENEFITS :- 

५ ए  में   धुार 
आऩर टर की ऩर शानी   
कम  हों गई हैं /  

 

MANAGER’S SIGN :- 

REGISTERED BY :-  

REGISTRATION NO&DATE: 

WHY - WHY ANALYSIS :-  
Why :- ऩऱग प्र स ींग स्ट शन में प्ऱग ऱगात   मय 
प्ऱग कभी –कभी हाथ    छुट प्ऱ ट क  ग े़ऩ में 
चऱा जाता है ओर प्ऱ ट क  ग े़ऩ गींदगी भी जमा 
होती है 
Why :- प्ऱ ट क  ग े़ऩ है 
Why :- ग े़ऩ  

RESULT :- ५ ए  में   ुधार हुआ हैं/  
 

COST INCURRED FOR MAKING KAIZEN 

MATERIAL COST 

RS. 

SCOPE & PLAN FOR HORIZONTAL DEPLOYMENT 

LABOUR COST 

RS. 

TOTAL COST 

RS. 

50/- ………. 50/- 

SR. 

NO. 
CELL TARGET RESPONSIBILITY STATUS 

…….. ………. …… 

KAIZEN SUSTENANCE 

HOW TO DO :------------------------------ 

FREQUENCY :----------------------------- 

WHAT TO DO :-Ir-reversible kaizen. 

KAIZEN NO:-  

ROOT CAUSE :- ग े़ऩ  

 

मुक श स ींह , शीऱा   
 

….. 

25.12.2016 

.. 

BEFORE AFTER 

BEFORE AFTER 


